OWL - INTELLIGENT MOTION - GENEL BAKIS 01/07

OWL

—— SMART ARTICULATING POWDER GUN ——

UYGULAMA FOYU

Cavity - toz emaye ve toz boya

KAFASI HER YONE 75° DONEN
AKILLI HAREKETLI TOZ TABANCASI.

OWL, kafasi her ydne 75°'ye kadar dénebilen akilli hareketli toz tabancasidir. Derin parcalarin igine girer; tozu
koselere, kenarlara ve i¢ ylzeylere dogrudan yoneltir. Hareket tabancanin kendisindedir; blylk robot yatirimina gerek
kalmadan zor geometriler kaplanir.

75° %25 6 CE - ATEX

KAFA HAREKETI TOZ TASARRUFU OWL TEK EKRANDAN STANDARTLAR
Her ybne, £75°ye kadar Sahada, gergek Uretimde Her biri ayri ayarla Dunya patentli
kanitlandi
I I I I

Klasik sistem

Sabit tabanca

X Tek yonlu puskirtme

X ¢ koselerde ince kaplama
X Fazla toz tuketimi
X

Kontrolsuz film kalinligi

STRONG3000

Endustriyel robot

Butun kol hareket eder

X Dar girintilerde sinirli hareket
Daha yavas hat, daha uzun kabin
Her parca icin programlama

Ek tabancalarla rétus

X X X X

Yuksek yatirim
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OWL

Hareket tabancanin kendisinde

Kafa grubu her yone +75°

Koselere ve i¢ ylzeylere
dogrudan

Canli kaplama haritasi
Smart Al ayar onerileri
Birkac¢ dokunusla lokal diizeltme

%25 toz tasarrufu

LLLLKKLK KX

Dusuk yatirim




OWL - TASARIM HiKAYESI 02 /07

BAYKUSTAN ILHAM,
BILEKTEN HAREKET.

OWL; baykusun odak ve takip yetenegini, bilegin ¢cok yonli hareket kabiliyetiyle birlestiren otomatik bir
uygulama tabancasidir. Odaklanir, takip eder, gereken yere gerektigi kadar uygular.

ANATOMI - BILEK URUN - oWL

Bilek OWL
Odak - Takip - Kontrol Cok yonli hassas hareket Akilli hareketli toz tabancasi
Baykustan ne aldik?
Odak Takip —»— Kontrol
Dogru bolgeye hedefli uygulama. Geometriyi izleyen hareket. —®= Bolge bdlge doz kontrold.

Kafa grubu her yone 75°'ye kadar déner — bilegin ¢ok yonli esnekligi gibi. Ayarlari Smart Al onerir.

ILKE
Tozu esit dagitmak yetmez; zor bolgeye cok, kolay bolgeye az uygulamak gerekir — operatérden bagimsiz ve
tekrarlanabilir sekilde.

=REAL FOOTAGE

- INSIDE THE CAVITY |

’j TRONGZ000

Engineering for Every Surface.

Gercek goruntu: OWL kafalari cavity'nin iginde
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OWL - BOLGESEL UYGULAMA & SMART Al

BOLGE BOLGE UYGULAMA,
SMART Al RECETESIYLE.

Cavity'de zor bolgeler koseler, tepe donisleri ve agizdir. OWL'un kafasi her yéne 75°'ye kadar dénerek bu
boélgelere dogrudan ulasir; Smart Al her bolge icin aci, mesafe, hiz, toz miktari ve kV/pA/hava degerlerini

recete olarak yonetir.

Cavity bolgeleri ve hedefli doz

Tepe donusu

Tepe noktasi

I

Kose | agiz

Bolge

Tepe doniisii

Kose | agiz

Kenar ylizey

Tepe noktasi

Duiz bolge

SMART Al

&

Nokta = uygulanan doz

Hareket acisi

45°

60°

30°

0° (diiz)

15°

Kenar ylizey

03/07

Canli kaplama haritasi: her ylizeye ulasan toz
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Lokal diizeltme: él¢iilen noktaya ilgili OWL kafasi

Mesafe Hiz Toz miktari
170 mm yavas %385
160 mm yavas %90
200 mm orta %75
220 mm orta %70
250 mm hizh %55

Smart Al, parga geometrisini ve ortam kosullarini degerlendirir; tabanca mesafesi, kafa grubu, kilovolt, mikroamper ve
hava ayarlarini 6nerir. Receteler kaydedilir ve tekrar ¢agrilir; farkli vardiya ve operatorde ayni sonug alinir. Hareket
profilleri: i¢ tup, nokta odak, diiz tarama, kenar tarama, dongu. (Recete degerleri 6rnektir.)

STRONG3000
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OWL - TOZ TASARRUFU

%25 TOZ TASARRUFU,
SAHADA KANITLANDI.

Gergek Uretim kosullarinda yapilan saha dlciimlerinde OWL ile %25 toz tasarrufu kanitlandi. Tasarruf; tozun
koselere, kenarlara ve ic ylizeylere dogrudan yoneltiimesinden ve kolay bolgeye fazla toz atiimamasindan gelir.
Sonug parca geometrisine ve mevcut hatta gore degisir; projeniz icin proses similasyonuyla birlikte
degerlendiririz.

%25 -111 g —%56 13,9 ton

TOZ TASARRUFU CAVITY BASINA OVERSPRAY YILLIK POTANSIYEL

Birim basina piiskiirtiilen toz (6rnek hesap)

Standart tabanca

OWL (-%25)

Il Parcada kalan OWL ile overspray Standart overspray

Boyanan alan 1,2 m? Standart tiiketim = Deposit + ilk gecis verimi
Hedef film L ] Standart: 245 / 0,55 = 445 g

Toz yogunlugu 1,7 glem?® OWL: 445 x 0,75 =334 g

Cavity basina deposit ~245¢g

Standart ilk gegis verimi %55 LGOI G,

OWL tasarrufu (saha) %25

YILLIK PROJEKSIYON (ORNEK)

125.000 cavity/yil igin %25 tasarruf yaklasik 13,9 ton daha az toz demektir: daha az reclaim yiki, daha az renk
degisimi kaybi ve daha diisuk ¢evresel ayak izi.

STRONG3000



OWL - TOZ EMAYE & SURDURULEBILIRLIK 05/07

TOZ EMAYEDE,
OWL FARKI.

Toz emaye (frit esash) tozunun geri kazanimi organik toza gére daha hassastir. ilk gegiste daha ¢ok tozu
parcada tutmak, reclaim yikint ve kalite riskini birlikte azaltir. OWL hem toz emaye hem toz boyada bu
avantaji saglar.

* Homojen tabaka

Kdse, tepe noktasi ve
tepe donuslerinde esit
kalinhk; daha stabil
pisirme.

» Daha az atik

+ Daha az fire

ik gecis kalitesi arttikca
iskarta ve yeniden islem
azalir.

* Surdurilebilirlik

Daha az toz tuiketimi ve
daha az atik; daha dusuk
cevresel ayak izi.

Overspray diser; reclaim
ve temizlik yuka azalir.

Sahada: OWL ile cavity ici toz emaye

STRONG3000
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OWL - TEKNIK OZELLIKLER 06 /07

TEKNIK OZELLIKLER
& KONFIGURASYONLAR.

Hareket Kafa her yone 75°'ye kadar déner

Kontrol Tek ekrandan 6 OWL'a kadar, her biri ayri ayarla

Hareket profilleri ic tiip, nokta odak, diiz tarama, kenar tarama,
dongu

Prosesler Toz boya ve toz emaye; yatay aplikasyon ve

derin cekme parcalar

Entegrasyon Smart Al kit - hat optimizasyonlu versiyon
Arayliz Canli kaplama haritasi, lokal diizeltme
Standartlar CE - ATEX (EN 50177 - EN 50050-2)
Patent Diinya patentli

OWL kontrol ekrani: kafa grubu,
hareket profili ve ayarlar

Degerler tipik araliklardir; nihai degerler proje bazinda STRONG3000 muhendisligi ile
netlestirilir.

Kurulumunuzu segin

I OWL Tek istasyon I OWL Coklu istasyon

Mevcut kabine tek OWL montaji. Tek ekrandan 6 OWL'a kadar; her biri kendi ayarlariyla.
I Smart Al Kit I Smart Al Hat Optimizasyonu

Kit olarak sunulan Smart Al: parca ve ortam kosullarina Smart Al'iIn hat optimizasyonlu versiyonu.

gore ayar onerisi.

STRONG3000 hizmeti

Proses simiilasyonu Egitim Omiir testleri
Uretimden 6nce prosesinizi simiile Kurulumdan 6nce ekibinizi egitiyoruz. Gergek Uretim kosullarinda
ediyoruz. tamamlanan uzun sureli 6mur testleri.
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OWL - EKIPMAN ONERISI

OWL ILE,
TAM SISTEM.

07 /07

OWL, Smart Al ile birlikte calisan otomatik bir tabancadir ve seri tretim hattinda kullanilir. Disuk ve orta
hacimde ayni parca manuel sistemle kaplanabilir. Cavity uygulamasi icin dnerilen STRONG3000 ekipmanlart:

DUSUK / ORTA HACIM

Manuel uygulama

Smart (Toz Emaye)

Toz emaye uygulamasi icin kontrol
Unitesi.

Toz Emaye Tabancasi

Toz Emaye Enjektorleri
Asindirici emaye tozu icin besleme.

Toz Emaye Kabini

Kutu Tipi Emaye Firini
Parti Gretimde pisirme.

Emaye tozuna uygun manuel tabanca.

Parcaya 6zel manuel uygulama kabini.

-

SERIi URETIM

OWL'lu otomatik hat

OWL + Smart Al

Kdse, cavity ve zor bolgelere bolgesel
uygulama.

Smart Otomatik Toz Emaye
Otomatik tabancalarla hat uygulamasi.

Robot / Resiprokator
Tabanca hareketini otomatiklestirir.

Otomatik Toz Emaye Kabini
Hatta uygulama ve toz geri kazanimi.

Ultrasonik Geri Kazanim

Geri kazanilan tozu eler, yabanci metali
ayirir.

Toz Emaye Pisirme Firini
U tipi veya hat tipi strekli pisirme.

STRONG3000
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